
第26卷
V01．26
第5期
No．5

木材工业
CHINAⅥ『0loD INDI舳Y 2012年9月

September 2012

国内外婴儿床标准解析
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摘要： 阐述我国婴儿床的出口现状，分析美国、欧盟、加拿大和日本等发达国家现行的婴儿床标准体系，为我国相关

生产企业提高婴儿床产品质量，应对国外技术性贸易壁垒提出建议。
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Safety Standards for Baby Cribs in China and Abroad

QIU Qin

(Shanghai Jianke Technical Assessment of Construction Co．，Ltd．，Shanghai 201 108，China)

Abstract：The author summarizes the current safety standards for baby cribs，both domestic and

abroad，analyses existing problems，and then provides useful information and suggestions to baby

furniture manufacturing companies to improve the product quality and overcome trade barriers．

Key words： baby crib；standard；technical barriers

近年来，我国对欧美地区家具出口量持续增长，

2012年上半年，我国家具及其零件出口总额达224．6

亿美元，同比增长26．1％。其中婴童家具产业，包括

婴儿床、婴儿餐椅等家具，成为我国最具发展潜力的

产业之一。睡眠产品的质量至关重要，否则极易引起

婴幼儿事故和伤害。2007年在美国，由睡眠产品引

起的5岁以下儿童伤害事故约为6．2万起；在

2005--2007年之间，欧盟地区因幼儿床质量问题，0

～4岁儿童发生事故1．7万件。据欧洲伤害数据库

(Inj ury Database of the European Commission，

Euro—IDB)统计，每年与幼儿床相关的事故，比其他

儿童保育产品导致更多的儿童死亡[1]。

目前，上海约有50家婴儿床生产、销售企业，其

规模不一，产品质量参差不齐，而集婴儿床设计、研

发、生产和销售为一体的大型企业寥寥无几。由于国
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内婴儿床质量不合格的报道屡见不鲜，上海市消费者

权益保护委员会委托上海市质量监督检验技术研究

院，依据相关标准中对材料、结构、床铺面、旁板、床

头、框架、稳定性，及甲醛释放量等项目的要求，于

2010年对16件流通领域的童床样品进行检测，有7

件不符合标准，其中不乏知名品牌。

主要原因包括：1)产品设计不符合要求。铺面

与床头的间隙过大，或床铺面间隙不符合要求，旁板

和床头上的孔或部件之间产生的间隙等，均易造成婴

幼儿的头、手、足被卡住而产生伤害；2)原材料、涂饰

材料等不符合要求。如金属材料中的铅元素含量、人

造板甲醛释放量超标，油漆含有铅、镉、铬、汞等重金

属等。

据美国消费品安全委员会(Consumer Product

Safety Committee，CPSC)分析，具有缺陷的婴儿床

一直是引起婴幼儿受伤和死亡的重要原因。因婴儿

床侧边栏分离造成的婴儿窒息，及因劣质或有缺陷的

零部件引起的婴幼儿死亡事件逐年增多。CPSC自
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2007年以来，已召回超过1 100万件不合格的婴儿

床。为了防止类似悲剧发生，保护婴幼儿的安全，北

美及欧盟国家纷纷修订婴儿床相关标准。美国和加

拿大的婴儿用品大多从国外进口，为此，对婴儿用品

的生产、进口至终端销售，实行全球最严格的监控和

定期抽查，其中进口环节的检验成为重中之重，对不

符合检测标准的产品，将被禁止进行广告宣传、销售

和进口Ez]。

修订后的标准，提高了婴儿床安全性指标要求，

亦给我国婴儿床出口企业带来压力。据宁波检验检

疫局数据显示，2009年以前，宁波地区每年有近10

万件婴儿床出口，2009年有1／6的婴儿床产品出口

美国，而2010年却没有任何婴儿床出口美国的记录。

主要原因是：1)美国《消费品安全加强法案》不断加

强，生产企业短时间内不能迅速改进其生产工艺，使

产品达到该法案的要求；2)国内产品的质量隐患，使

美国市场对进口我国商品持观望态度。

国外婴儿床产品标准的反复修订，增加了我国婴

儿床出口的技术壁垒。为此，笔者进行了国内外婴儿

床标准的对比和分析，以期为国内企业应对国外技术

壁垒，提高产品质量提供指导。

1国内外婴儿床标准分析

为了有效保护儿童的安全与健康，各个国家都针

对婴儿床产品的质量与安全，制定了严格的法律、法

规或标准。

目前，国内外具有代表性的关于婴儿床的法律、

法规与标准列于表l。

表1国p勺Ol"婴儿床产品生产的主要法规与标准

Tab．1 Regulations and standards of bab，cribs in China and ab删

从表1可以看出，欧盟、美国等地区和国家，已基

本形成了系统的婴儿床标准，标准更新速度亦较快；

相对而言，我国标准体系尚不完善，尚未出台专门针

对婴儿床的国家标准，也缺乏对产品进行安全性评价

的依据。因此，出口国新规定的实施，在一定程度上

增加了我国企业的产品检测费等出口成本，造成企业

·28·

利润下滑。

1．1国际婴儿床标准

国际标准ISO 7175．1—1997与ISO 7175．2—

1997，适用于内部长度为900 1 400 mm的o～4岁

儿童用童床和折叠小床，不适用于摇篮和吊床。该标

准主要对婴儿床的材料、结构、床铺面、旁板、床头、框
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架、稳定性、包装、说明和标志的安全要求和检测方法

进行了规定。

1．2美国婴儿床标准

总体来看，美国的婴儿床标准体系最为健全，更

新速度亦较快，要求亦愈加严格。最新公布并实施的

强制性标准16 CFR Part 1217，是在自愿性标准

ASTM F 1821一09《幼儿床安全规范》的基础上制定

的，不仅适用于幼儿床，也适用于由幼儿床改装成的

婴儿床。

该标准着重强调了以下几种婴幼儿可能出现的

情况：陷入床尾结构、陷入护栏和纵梁之间、陷入床垫

支持系统，以及床垫支持系统和护栏的部件故障对婴

幼儿造成伤害，还探讨了角柱延伸可能钩住儿童衣物

的情况。

为避免婴幼儿从床上跌落，美国CPSC建议，护

栏的高度至少高于床垫上表面5英寸；进行护栏结构

完整性测试时，施加的力从177．9 N增加到222．4

N；对于永久固定的护栏、侧栏和床头结构的轴／板条

静力测试，施加的力为355．8 N；要求将夹伤警告和

窒息警告拆分为两个独立的标签。

除了符合表l中列出的标准外，婴儿床产品还必

须符合16 CFR Part 1303((含铅油漆与特定含铅油漆

消费品禁令》；16 CFR 1500．48《供8岁以下儿童使用

的玩具或类似品中尖点的测定技术要求》；16 CFR

1500．49《供8岁以下儿童使用的玩具或类似品

中锐利的金属或玻璃边缘的测定技术要求》；16

CFR 1500．50《模拟使用测试方法和儿童使用的玩具

及其他商品的滥用》；16 CFR Part 1501((供3岁以下

儿童使用 因小零件可能导致窒息、呼吸或吞食等危

险的玩具和其他物品的鉴别方法》等相关标准要求。

同时，CPSC还发布了婴儿床第三方合格评定机构的

认可要求，宣布从2011年10月20日起，所有婴儿床

必须通过第三方机构的检测，才能投放美国市场。

1。3欧盟婴儿床标准

针对婴儿床、婴儿摇篮及婴儿睡眠环境中接触的

相关产品，欧盟有比较全面的标准和法规。欧盟成员

国于2009年通过了床垫、棉被、睡袋等婴幼儿睡眠用

品的安全标准，并授权欧盟标准化机构监督新标准的

执行情况。新标准在安全性方面要求，根据婴幼儿床

的尺寸设计和生产床垫，防止床垫被轻易折卷，造成

婴儿身体被卡和窒息等危险；要求婴儿睡袋、棉被、婴

儿床保险杠上，不能带有绳带、绳圈，及小型、可拆卸

的部件或锋利的棱角，防止婴幼儿被缠绕或造成其他

伤害；在产品使用说明书中，明确标明产品可能造成

的潜在安全隐患，以及产品必须经过所有标准规定的

安全测试。在稳定性方面，要求严格控制生产工序、

最终产品安全测试等关键环节，以确保产品质量的稳

定。在卫生方面，则强调在产品说明书中，须标明产

品不含某些有毒有害物质等[1]。

针对不同适用范围的婴儿床，欧盟标准对床体结

构的要求亦不同。例如BS EN 1130—1：1997，适用于

内部长度≤900 mm的婴儿床，BS EN 716—2008则主

要针对内部长度在900 1 400 n-in]的家用儿童床，2

个标准均要求在正常使用中，婴儿可接触到的边缘、

突起和倒角，没有毛边或锋利的边缘。对于脚轮，BS

EN 1130一l：1997要求，2只可以锁定的脚轮和2根支

柱，或者4只可以锁定的脚轮；BS EN 716—2008则要

求，2只或2只以上脚轮，及至少2个支撑点，或者至

少4只脚轮，至少其中2只可以锁定。对于装配孔，

BS EN 1130—1：1997要求检测时，7 mm的测孔规不

得通过所测的装配孔；而BS EN 716—2008规定，装配

孔的直径不得在7～12 mm之间，但孔深<10 mm的

情况除外。

1．4加拿大婴儿床标准

加拿大标准SOR／2010—261，除了对婴儿床、婴

儿摇篮和婴儿摇篮车进行了定义，还包括以下修订：

1)结构安全性方面，要求婴儿床不能有可以踩

踏、攀爬的突出部位，以避免婴儿因攀爬而跌伤，同时

提出婴儿床角柱的安全要求，与美国一致；2)侧边高

度方面，要求最低为230 ITlIn，统一了便携式婴儿床

与标准婴儿床的侧边高度和性能要求；3)总铅含量

限定值降至90 mg／kg；4)要求警告、声明标示中，须

纳入关于床边纱帐绳、可移动侧栏和可替代部件的安

全警示声明，有效提高家长的警觉性，杜绝儿童窒息

和摔伤等危险；5)修改了纺织品可燃性标准，新标准

采用加拿大通用标准委员会(Canadian General

Standards Board，CGSB)标准CAN／CGSB 4．2

No．27．5 2008((纺织品防火性测试法一45。角测试 1

秒点火冲击试验》，替代了原美国材料与试验协会标

准ASTM D 1230～6l《The standard method of test
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万方数据



V01．26 No．5

for flammability of clothing textiles)}；6)要求制造商

或进口商，必须具有至少3年销售、推广和测试相关

产品的资质L3J。

1．5日本婴儿床标准

日本标准jIs S 1103：2008参照ISO 7175—1997

进行了修订。该标准适用于宽700 rnnl、长1 200 mm

的o～2岁的婴幼儿用的木质床，但不包括床垫、蚊帐

等附件及可用作摇篮、吊床、椅子、婴儿车等结构的

床。该标准对婴儿床尺寸、材料、试验方法、注意事项

和说明书的撰写等均做了规定，对使用材料、甲醛释

放量等要求进行了修订，并提出了与ISO 7175—1997

的对应关系。

1．6我国婴儿床标准

我国标准QB 2453．1-1999和QB／T 2453．2—

1999，分别等同采用了ISO 7175．1—1997和ISO

7175．2-1997。同时，婴儿床产品的生产，须符合国标

GB 18584—2001《室内装饰装修材料木家具中有害

物质限量》和GB／T 3324—20084木家具通用技术条

件》。全国家具标准化技术委员会表示，在样品检测

中，婴儿床的质量问题主要包括：栏板高度以及间隙

不达标、甲醛释放量超标、可溶性重金属超标等。

我国最新发布的GB 28007—20ll《JL童家具通用

技术条件》首次明确，儿童家具适用于3---14岁儿童，

标准包括产品外形、尺寸、有毒有害物质限量、使用安

全、警示标志等9部分内容。标准中除了对儿童家具

的尖角、突出部位、孔穴、缝隙大小和稳定性能等均有

详细的规定外，对甲醛释放量、可溶性重金属等数十

种有毒、有害物质含量的控制更严格。

2婴儿床出口技术壁垒的应对措施

美国与加拿大是我国婴儿产品出口的主要市场，

而“联合召回”已成为美国CPSC和加拿大卫生部共

同处置不合格产品的重要手段。从联合召回的产品

类别来看，儿童用品特别是婴儿床、儿童推车等产品

是联合召回的重点目标；儿童用品易导致窒息等危险

是召回的主要原因，而设计缺陷和产品结构缺陷，则

是大部分产品遭到召回的根源所在。2008--2011

年，美国CPSC多次因产品质量问题，宣布对我国产

婴儿床实施自愿性召回，召回的婴儿床总数达到近百

万。因此，应对不断发展的婴儿床技术壁垒，保证企

．30．

业产品质量和出口业务的持续增长，是企业、政府、第

三方检测机构需要共同探讨并解决的问题。

企业应关注并研究出口国婴儿床最新的法规和

标准制修订情况，并调整生产工艺以积极应对。从各

国的标准来看，婴儿床的安全及环保性愈来愈被重

视。因此，企业应摒弃以往过于注重产品外观造型的

做法，针对目前我国婴儿床普遍存在的质量问题，在

如下方面采取措施：

1)设计方面

去除能够使儿童爬出婴儿床，跌落到地上的攀爬

立足点，无锐角、并明确规定孔、开口和间隙的直径和

深度，确保婴儿床边缘、点、角等部位的结构尺寸，及

侧板的强度、稳定性等符合进口国要求。比如床缘栅

栏尽量采用圆柱形，两个栅栏之间的距离≤6 cm；床

栏或床体上凸起的雕饰，不会勾住婴儿的衣物；婴儿

床的所有表面，必须涂饰防止龟裂的保护层；床垫要

与床架紧密贴合，床垫两侧距离两边护栏应在2 cm

以内等。

需特别注意的是，美国最新的强制性婴儿床标准

规定，不得生产或者销售传统的下拉式侧栏婴儿床，

不得使用止动器和修理套件；必须使用强度符合要求

的木材，以免其断裂；婴儿床须具备防止松动装置；床

垫支撑物必须耐用；安全测试更加严格。

2)工艺方面

由于国外标准对婴儿床的安全要求日益严格，因

此，企业应将关注点集中于产品最基本的规格、结构

和材料，而非附加功能，并根据不同出口国的标准要

求改进生产工艺。具体如下：

①对原料进行严格检测，包括木材、塑料、金属、

油漆等；②确定产品的适用范围和功能，在制作过程

中，保证产品的结构和规格符合出口国要求，如护栏

高度、孔径、倒角和突起等；③对产品的加工细节精

益求精，如五金配件采用防滑螺丝、内嵌式设计，护栏

装配防咬胶条，采用静音脚轮，便签选用环保的易碎

纸等；④在确保产品符合安全、环保标准要求的前提

下，开发其他功能。例如设置活动加长板，可对婴儿

床进行加长；在床板上设有透气孔，增加床板的舒适

性；利用传感器感应睡眠环境，增加使婴儿床自动摇

摆，或者播放音乐助眠功能。

3)生产方面
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严格按照质量控制体系进行生产，操作人员应经

过培训、考核之后上岗；选择经过干燥、杀菌、灭虫处

理的材料，采用先进的设备和生产工艺进行生产；确

保绳索、小零件、可移动部件的使用说明书和警示语，

能充分反映婴儿床的使用特点。

4)产品检测方面

确保各项指标符合标准要求，并对检测结果进行

分析，不断改进生产工艺；出口时，请进口商明确验收

产品所依据的全部技术法规和标准，以免因要求含糊

不清，导致货品不符合用户要求而引起的索赔、产品

召回，甚至卡关等问题。

同时，政府、行业协会等相关部门，也应大力开展

风险评估，及时发布风险预警信息，指导企业积极应

对，帮助企业采取行之有效的措施规避风险，减少被

进口国退运或通报等情况的发生。

我国相关标准的制定和发布，是促进企业改进、

规范婴儿床生产工艺和市场的重要保障。面对日益

严峻的婴儿床技术壁垒，需加强学习国外的先进标准

及法规，制定专门针对婴儿床产品的国家标准。

具有技术能力的企业，应积极参与婴儿床标准的

制定，提升我国的婴儿床产品的质量，并针对婴儿床

出口企业面对的技术壁垒，提出解决方案。

3结论

婴幼儿用品安全一直都是世界各国关注的焦点。

欧美各国、澳大利亚及其他国家和地区，均设立了各

种法规和标准，严格要求其市场上的婴幼儿用品安

全。我国生产的婴幼儿用品，在世界市场中占较高比

例，因此，相关企业务必时刻关注并积极应对各国婴

儿床法规和标准的制／修订动态，加强对标准的研究，

严格按照强制性标准进行生产，加强产品检测和风险

控制，从而提高我国婴儿床产品质量，并促进企业出

口业务的增长。
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